

(g) BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND _ 19845219 A 1 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



® lnt.Cl7: 

F 24 HI/10 

F 24 H 1/00 
D 06 F 39/04 
A 47 LI 5/42 



19845 219.5 
1. 10. 1998 
6. 4.2000 



CM 

lA 

00 
0> 

Ul 

o 



@ Anmelder: 


@ Erfinder: 


AWECO APPLIANCE SYSTEMS GmbH & Co.KG, 


Biechele, Giinther, 88299 Leutkirch, DE; Siebert, 


88099 Neukirch, DE 


Udo, 88131 Lindau, DE; Zinner, Ceroid, 




Michelbeuren, AT; Muckenschnabel, Gerald, 


@ Vertreter: 


Salzburg, AT 


Patentanwalte Eisele, Dr. Otten, Dr. Roth & Dr. 




Dobler, 88212 Ravensburg 

• 


i 



Die folgenden Angaben sind dan vom Anmaldar aingaraichtan Untarlagan antnomman 

@ Durchlauferhitzer, insbesondere fur Haushaltsmaschinen 

@ Es wird ein Durchlauferhitzer insbesondere fur Haus- 
haltsmaschinen vorgeschlagen, der mit wenig Aufwand 
herzustellen ist und dabei eine grode Kontaktflache fur 
den Warmeubergang ermoglicht Dies wird durch einen 
erfindungsgemafS aus wenigstens zwei Tellen (6) gebilde- 
ten Behalter erreicht, wobei eine Heizvorrichtung (8) mit 
einem Heizelement (10) und ein den Warmekontakt zwi- 
schen Heizelement (10) und einem im Behalter befindli- 
chen Medium herstellenden Kontaktelement (9) vorgese- 
hen ist. 
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Beschreibung 

Die Hrfindung betrifft einen Durchlauferhitzer, insbeson- 
dere fur Haushaltsmaschinen wie Waschmaschinen, Ge- 
schirrsptiler oder dex^leichen nacb dem Oberbegriff des An- s 
spruchs 1. 

Bekannte, im Handel erhSltliche Durchlauferhitzer beste- 
hen aus einem in der Regel aus Kunststoff gefertigten Be- 
balter mit einem Zuflufi sowie einem AbfluB fiir das zu erhit- 
zende Medium, der mit einer groBen Ofinung zum Einset- lO 
zen des Heizelementes versehen isL Das Heizelement, das 
in der Regel als Heizstab oder Heizschlange ausgebildet ist, 
weist einen Montagesockel auf , der beim Einfiihren des Hei- 
zelements in den genannten Behalter die Offnung dicht ver- 
schliefit. Die Befestigung dieses Scx:kels am Bebalter findet 15 
tiber entspiechende Rastoigane statt 

Weiteriiin sind insbesondere in Geschirrspulem rohrfbr- 
mige Durchlauferhitzer bekannt geworden, bd denen eine 
Heizwendel um ein Metallrohr herum gewickelt ist 

Gegenuber den bekannten Durchlauferhitzem fiir Haus- 20 
haltsmaschinen hat die Erfindung die Aufgabe, einen 
Durchlauferhitzer vorzuschlagen, der mit wenig Aufwand 
berzustellen ist und dabei eine groBe Kontaktflache fur den 
Warmeiibergang ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von Durchlauferhitzem 25 
der einleitend genannten Art durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Durch die in den Unteransprtichen genannten Mafinah- 
men sind vorteilhafte AusfUhrungen und Weiterbildungen 
der Erfindung moglich. 30 

Dementspiechend zeichnet sich ein erfindungsgemafier 
Durchlauferhitzer, der einen aus wenigstens zwei Teilen ge- 
bildeten Behalter aufweist, dadurch aus, daB eine Heizvor- 
richtung mit einem Heizelement und ein den Warmekontakt 
zwischen Heizelement und einem im Behalter befindlichen 35 
Medium herstellendes Kontaktelement vorgesehen ist, 

Durch das Zusammensetzen des Behalters aus mehreren 
Teilen ergeben sich fertigungstechnische Vorteile gegenuber 
dem eingangs erwahnten rohrformigen Durchlauferhitzer. 
Durch die Verwendung eines Kontaktelementes in Verbin- 40 
dung mit dem Heizelement eigibt sich die Mdglichkeit eine 
groBe Kontaktfiache auszubilden. 

In dner bevorzugten Ausfiihrungsfomi d^ Erfindung 
wird wenigstens ein Beh^terteil so ausgebildet, daB seine 
Innenflache wenigstens teilweise die Kontaktfiache des 45 
Kontaktelementes umfaBt, mit der das Kontaktelement in 
Beruhrung mit dem zu beheizenden Medium steht. So kann 
ein Durchlauferhitzer erfindungsgemaB realisiert werden, 
bei dem keine weit in den Innenraum hineinragende Heiz- 
schlange vorhanden ist. Hierdurch lassen sich gunstigere 50 
Stromungsverhaltnisse gegenuber dem vorfoekannten mehr- 
teiligen Durchlauferhitzer erzielen. 

In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird 
das Hdzelement auBerhaib des durchstr6mten Innenraums 
des BehSlters an dem Kontaktelement angebracht. Hier- 55 
durch wird ein Kontakt des Heizelementes mit dem zu be- 
heizenden Medium, insbesondere einer Spilllauge oder Was- 
ser vermieden, woduich das Heizelement vor Korrosion ge- 
schiitzt wird. Weiterhin laBt sich durch diese Ausfuhrung 
eine weitgehend glatte Innenflache des Behalterteils mit 60 
Kontaktelement herstellen, wodurch wiederum die Stro- 
mungsverhaltnisse verbessert werden. Gute Stromungsver- 
haltnisse in einem Durchlauferhitzer verringem die Dnick- 
verluste im Mediumkreislauf und ermoglichen somit die 
Verwendung kleinerer und preiswerterer Pumpen. 65 

In einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung wird 
wenigstens berdchsweise die AuBenwand eines Behalter- 
teils fiber die gesamte Wandstarke durch das Kontaktele- 



219 Al 

2 

ment gebildet. Hierdurch ist die Heizvorrichtung von auBen 
zugangUch, was insbesondere dann Vorteile bietet, wenn zu- 
gleich das Heizelement auBen am Kontaktelement ange- 
bracht ist. Weiterhin ist hierdurch im Falle eines losbaren 
Kontaktelementes die Mdglichkeit gegeben, die Heizvor- 
richtung als separates Austauschteil auszubilden. 

In einer Weiterbildung dieser Erfindung kann einer der 
beim Zusammenfligen den Behalter des Durchlauferhitzer 
ergebenden Behalterteile vollstandig durch das Kontaktele- 
ment gebildet werden. 

In einer wdteren vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung wird das Kontaktelement wenigstens teilweise aus ei- 
nem warmeleitenden und/oder elektriscb leitenden Kunst- 
stoff gefertigt. Dies bietet Vorteile in der Fertigung, wobei 
im Falle eines elektrisch leidenden Kunststoffs ein zusatzli- 
ches Heizelement entfallen kann, da hierbd das Kontaktele- 
ment durch Strombeaufschlagung unmittelbar beheizbar ist. 

In einer anderen AusfUhrungsform wird das Kontaktele- 
ment als Metallteil mit eingeschiossenem Heizelement rea- 
lisi^. So kann beispielsweise ein Heizelement im Druck- 
guBverfahren in ein Aluminiumteil eingebettet werden. Die 
Kontaktfiache ware in diesem Fall aus korrosionsfestem 
Aluminium, wahrend fur das Heizelement ein ubliches Ma- 
terial zu verwenden ist. Es konnte auch ein Metallteil als 
Kontaktelement verwendet werden, das unmittelbar mit 
Strom zu beaufschlagen ist und dementsprechend zugleich 
als Heizelement dient. 

In einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung wer- 
den die aneinanderzuftigenden Beh^terteile mit Rastoigan- 
gen versehen. Dies erldchtat die Montage und ermoglicht 
bei Bedarf auch eine Demontage, beispielsweise zum Aus- 
tausch der Heizvorrichtung. 

In einer wdteren vorteilhaften Ausftihrungsform werden 
aneinanderzufugende Behalterteile verschweiBt, verklebt 
und/oder aneinandergespritzt. Dies ist insbesondere bei der 
Verwendung eines erfindungsgemaBen Durchlauferhitzers 
in einem Mediumkreislauf aus Kunststoffkomponenten von 
VorteiL So kann beispielsweise ein Behalterteil des Durch- 
lauferhitzers in einen Boden- oder Wandteil dner Geschiir- 
spulmaschine intcgriert werden und eine entsprechende 
Heizplatte als zweites Behalterteil mit einem Kunststoff- 
bund umspritzt werden. Durch Anfugen dieses zwdtoi Be- 
hSIterteils an das integrierte BehMterteil kann der komplette 
Durchlauferhitzer in ein Kreislaufsystem absolut fiiissig- 
keits- oder gasdicht integriert werden, wobei zugleich ferti- 
gungstechnische Vorteile gegebenen sind. 

In einer besonderen Ausfiihrungsform der Erfindung kon- 
nen zusatzliche Stromungselemente, beispielsweise Rippen 
oder dergleichen an einem oder mehreren der Behalterteile 
vorgesehen werden, um die Stromungsverhaltnisse im Inne- 
ren des Durchlauferhitzers weiter zu verbessem. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nimg dargestellt und wird anhand der Figuren nachfolgend 
naher erlautert. 

Im einzelnen zeigt 

Fig. 1 einen schematischen Querschnitt durch ein Behal- 
terteil mit AnschluBstutzen, 

Fig. 2 ein mit dem Behalterteil gemaB Fig. 1 kombinier- 
bares Behalterteil 2 mit Heizvorrichtung und 

Fig. 3 eine weitere Ausfiihrungsform eines Behalterteils 
mit Heizvorrichtung, beispielsweise zur Kombination mit 
einem Behalterteil gemaB Fig. 1. 

Im einzelnen zeigt Fig. 1 einen Behalterteil 1 fiir den Be- 
halter eines Durchlauferhitzers, in den ein ZufluB bzw. Ab- 
fiuB 2, 3 integriert ist. Der Behalterteil 1 konnte beispiels- 
weise einen zylindrischen Querschnitt aufweisen, von dem 
der ZufluB 2 bzw. der AbfluB 3 radial abzweigen. Andere 
Formen sind jedoch ohne wdteres denkbar. Entiang einer 
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groBen Seitenoffnung 4 ist ein Rastvorsprung 5, im Falle ei- 
ner zylindrischen Ausbildung des Behalterteils 1 ringformig 
angeformt Der Behaltoteil 1 kann beispielsweise aus 
Kunststoif mit dem vollstandigen Piofil gemaB Fig, 1 ge- 
spritzt werden. 

Die Seiten5f¥hung 4 wird mit dnem weiteren Behalterteil 
6 (vgl. Fig. 2) bzw. 7 (vgl. Fig. 3) verschlossen. 

In der Ausfuhrung gemaB Fig. 2 ist die Heizvorrichtung 8 
komplett als Behalterteil 6 mit Kontaktelement 9 sowie Hei- 
zelement 10 ausgebildet. Das Kontaktelement 9 ist randsei- 
tig mit einer Bordelung 11 versehen, deren ProfiL dem Rast- 
vorsprung 5 entspricht. 

Zur Montage muB lediglich der Behalterteil 6 auf den Be- 
halterteil 1 aufgeschoben werden, wobei die Bordelung 11 
hinter dem Rastvorsprung 5 verrastet Die Herstellung des 
vollstandigen Durchlauferfaitzers ist somit denkbar einfach 
bei Vorliegen der beiden Behalterteile 1, 6 zu bewerkstelli- 
gen. 

Das Kontaktelement 9 kann aus einem warmeleitenden 
Material, beispielsweise MetaU oder auch eine warmeleiten- 20 
den Kunststoff bestehen. Das Heizelement 10 ist mit her- 
kommlicher Technik, beispielsweise uber eine Lot- oder 
SchweiBstelle 12 mit dem Kontaktelement verbunden, wo- 
durch zugleich die Kontaktflache zwischen Heizelement 10 
und Kontaktelement 9 vergroBert wird. 25 

Das Kontaktelement 9 ist im vorliegenden Ausfuhrungs- 
beispiel komplett als Beh^terteil 6 ausgebildet, so daB die 
Innenflache 12 des Beh^terteils 6 vollstandig als Kontakt- 
flache dient 

In der Ausfuhrung gemaB Fig. 3 ist die Heizvorrichtung 30 
wiederum in Form eines plattenformigen Kontaktelements 
13. ausgebildet, das mit einem Heizelement 10 wie vorbe- 
schrieben bestuckt ist. In dieser Ausfuhrungsform wird das 
Kontaktelement 13 randseitig anstelle der Umbordelung 11 
mit einem Bund 14 versehen, dessen Material so gewahlt 35 
werden kann, daB es mit dem Behalterteil 1 leicht zu verbin- 
den, beispielsweise zu verschweiBen oder zu verldeben ist, 
Im Falle eines Kunststoffbehalters 1 kann dementsprechend 
der Bund 14 ebenfalls aus einem entsprechenden Kunststoff 
hergestellt werden, so daB das Aneinanderfugen und dichter 40 
Verbinden problemlos zu bewerkstelligen ist. 

In einer Abwandlung der Ausfuhrung gemaB Fig, 3 kann 
auch in den Bund 14 ein der Bordelung 11 entsprechendes 
Rastorgan (nicht naher dargestellt) eingearbeitet werden. 

Auch in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig, 3 bildet 45 
das Kontaktelement 13 eine Platte, die im Bereich der Kon- 
taktflache 12 iiber die gesamte Wandstarke die AuBenwand 
des Behalterteils 7 bildet. 

In anderen nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispielen 
konnte beispielsweise ein Kontaktelement 13 innenseitig in 50 
ein Behalterteil eingelassen sein. So konnte sich beispiels- 
weise in der Darstellung gemaB Fig. 3 der Ringbund 14 iiber 
die gesamte Riickseite 15 des Kontaktelements 13 erstrek- 
ken und dabei das Heizelement 10 ganz oder teilweise mit 
einschlieBen. Auch in diesem Fall ware die Innenflache 12 55 
des Kontaktelement 13 nach fertiger Montage des erfin- 
dungsgemaBen Durchlauferhitzers in Kontakt mit dem zu 
beheizenden Medium. 

Der Behalter 1 muB nicht zwangslaufig als separater Be- 
halter ausgefuhrt werden, sondem kann in ein Systemteil ei- 60 
nes Mcdienkreislaufs, beispielsweise eines Kreislaufs der 
Spulflussigkeit in Spulmaschinen integrien werden. £r kann 
beispielsweise in den Sumpfbehalter einer Spiilmaschine 
oder aber auch in die Fron^latte, in der sich ublicherweise 
Dosiervorrichtungen und gegebenenfalls DurchfluBmesser 65 
oder decgleichen befinden, zusatzlich eingeformt werden. In 
diesem Fall wtirden die Stutzen fiir den ZufluB 2 bzw. Ab- 
fluB 3 unter Umstanden entfallen. 
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ZufluB und AbfluB 2, 3 konnen auch nur teilweise oder 
gar nicht in dem Behalterteil 1 aus geformt sein und durch 
entsprechende Ausbildungen des komplementaren Tfeils, 
beispielsweise in einem Teil 7 gemaB Fig. 3 in den Bund 14 
5 eingeformt werden. Bei nur teilweisem Anformen der An- 
schlusse an die einzebien Teile 1, 7 ergibt sich beim Anein- 
anderfugen beider Ibile 1, 7 ein geschlossener Kanal fiir den 
ZufluB bzw. AbfluB. Die Anzahl und Form der Anschlusse 
ist nicht auf die dargestellte Ausfuhrung beschrankt, son- 
10 dem kann nahezu beliebig variiert werden. 

Neben den bereits geschilderten Vorteilen bietet die erfin- 
dungsgemaBe Ausbildung eines Durchlauferhitzers den 
weiteren Vorteil, daB als Heizvorrichtung Heizplatten ver- 
wendbar sind, die beispielsweise bei Schnellkochem oder 
15 Kaffeemaschinen bereits im Einsatz und somit preisgunstig 
im Handel erhaltlich sind. 

Bezugszeichenliste 

1 Behalterteil 

2 ZufluB 

3 AbfluB 

4 Seitenoffnung 

5 Rastvorsprung 

6 Behalterteil 

7 Behalterteil 

8 Heizvorrichtung 

9 Kontaktelement 

10 Heizelement 
U Bordelung 

12 Innenflache 

13 Kontaktelement 

14 Bund 

15 Riickseite 

Patentanspriiche 

1. Durchlauferhitzer, insbesondere fur Haushaltsma- 
schinen wie Waschmascbinen, Geschirrspulem oder 
dergleichen, mit einem wenigstens aus zwei Ibilen ge- 
bildeten Behalter, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Hdzvorrichtung (8) mit einem Heizelement (10) und 
einem den Warmekontakt zwischen Heizelement (8) 
und einem im Behalter beflndlichen Medium herstel- 
lenden Kontaktelement (9) mit einer Kontaktflache 
(12) vorgesehen ist. 

2. Durchlauferhitzer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innenflache (12) des wenigstens 
einen Behalterteils (6) die Kontaktflache (12) des Kon- 
taktelement (9) umfaBt 

3. Durchlauferhitzer nach einem der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Heizele- 
ment (8) auBerhalb des durchstromten Innenraums des 
Behalters am Kontaktelement (9) angebracht ist. 

4. Durchlauferhitzer nach einem der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
bereichsweise die AuBenwand eines Behalterteils (6), 
(7) iiber die gesamte Wandstarke durch das Kontaktele- 
ment (9), (13) gebildet ist. 

5. Durchlauferhitzer nach einem der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Behalter- 
teil (6), (7) vollstandig von der Heizvorrichtung (8) ge- 
bildet ist. 

6. Durchlauferhitzer nach einem der vorgenannten 
Anspriiche, dadurch gekeimzeichnet, daB wenigstens 
dnes der Bdi^terteile (1), (€) wenigstens teilweise aus 
einem warmeleitenden und/oder elektrischleitendem 
Kunststoff besteht 
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7. Durchlauferhitzer nach einem der voigenannten 
Anspruche, daduich gekennzeichnet, dafi wenigstens 
ein Behalterteil (6), (13) als metallisches Heizelement 
und/oder als Metalltdl mit eingeschlossenem Heizele- 
ment ausgebildet ist. s 

8. Durchlauferhitzer nach einem der voigenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 
zwei Behalterteile (1), (6) miteinander verrastbar sind. 

9. Durchlauferhitzer nach einem der voigenannten 
Anspruche, daduich gekennzeichnet, daB wenigstens 10 
zwei Behalterteile (1), (7) miteinander veischweiBt 
und/oder verklebt und/oder aneinander gespritzt sind. 

10. Durchlauferhitzer nach einem der voigenannten 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzliche 
Stromungselemente zur Verbessenmg der Stromungs- is 
verhMtnisse im Itmem des Durchlauferhitzers an we- 
nigstens einem der Behalterteile (1), (6) angeformt 
sind. 
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